
Méthodologie & résultats
Collaboration de l’entreprise avec une 
équipe pluridisciplinaire du SPSTI :
•	 Un médecin du travail
•	 Deux ingénieurs Risque Chimique 
•	 Un préventeur IPRP

Contexte
Dans un secteur d’activité de niche, une PME 
de chaudronnerie plastique produit des pièces 
techniques unitaires ou petites séries par :

•	 Soudage et usinage de thermoplastiques 
(PEHD, PP, PVC, PFA, FEP, PVDF)

•	 Stratification de polymères renforcés de 
fibres (PRF), méthode d’application par 
contact au rouleau, en moule ouvert.

Prévention des cancers en plasturgie : 
alliance entreprise – SPSTI 
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Objectifs 
Moule

Résine

Fibre de renfort

Matériau composite

Décision de l’entreprise en 2025 de s’engager avec l’équipe pluridisciplinaire du Service 
de Prévention en Santé au Travail Interentreprises (SPSTI) dans la prévention du risque 
chimique pour évaluer l’exposition :  

Aux produits utilisés  
•	 Gel coat  
•	 Résine à base de monomère de styrène 
•	 Produits mélangés à la résine : cataly-

seur + durcisseur + Additifs 
•	 Produit de nettoyage : acétone 
•	 Agents Cancérogènes, Mutagènes et 

Reprotoxique (CMR) 

Aux produits émis :  
•	 Produits de dégradation thermique 

présents dans les fumées de plastique : 
Composés Organiques Volatiles (COV) 

•	 Agents Cancérogènes, Mutagènes et 
Reprotoxiques (CMR) 

•	 Styrène 
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Conclusions

•	 Faibles émissions atmosphériques mais risque lié aux  co-expositions, effets cocktails  et 
substances  CMR à effet sans seuil   

•	
•	 De multiple effets sanitaires  identifiés, parmi lesquels des effets  cancérogènes et reprotoxiques    
•	
•	 Un suivi médical  adapté et  un plan de prévention  co-construit (29 actions dont 7 critiques) mis 

en place.

Renforcer
la  prévention

Adapter
le suivi médical

Caractériser les  expositions professionnelles
dont agents  CMR  et assurer leur  traçabilité

Cancer nasopharyngé et     
leucémie myéloïde
(formaldéhyde)
Effet sur la fertilité (accélérateur) 

Effets CMR

Oculaire, cutané ou respiratoire

Effets irritants

Xylène, Éthylbenzène, Toluène 
et styrène

Toxicité pour
l’audition

Cutanée et respiratoire

Sensibilisation

Styrène

Dyschromatopsie
Trouble de la vision des couleurs

Troubles
neurologiques

Styrène et Acétone

Mai
Identification des
effets sanitaires

Analyse des FDS pour
les produits utilisés

Métrologie
atmosphérique +
études de poste

Métrologie bruit

Biométrologie

53 FDS analysées
Plus de 40 substances
50% des produits sont

dangereux pour la santé

Bruit > 85 dB :  phases 
de préparation et finition

-> Co-exposition bruit &
              substances ototoxiques

Agents CMR

Sensibilisants

Associés à MP

Ototoxiques
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Dangers des produits utilisés

Valeur d’imprégnation
populationelle (VIP)

VLB = 20 µg/L (BEI, ACGIH)
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Biométrologie du styrène urinaire

Valeur d’imprégnation
populationelle (VIP)

VLB = 150 mg/g créatinine (BEI, ACGIH)C
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Biométrologie des métabolites
urinaires du styrène

Début de semaine /
de poste

Fin de semaine /
de poste

Février
Formation 

« personne ressource »
dans l’entreprise

pour l’analyse des FDS

Pour retrouver l’ensemble
des résultats détaillés

VLEP-8h du styrène = 100 mg/m3

Styrène air ambiant Styrène individuel
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Métrologie atmosphérique du styrène

VLEP-8h du formaldéhyde = 0,37 mg/m3
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Principales concentrations atmosphériques
de COV détectés

Formaldéhyde        Acétaldéhyde        Benzaldéhyde        Acétone        Acétone + Aldéhydes

Aux produits utilisés Aux produits émis 

Gel coat Produits de dégradation thermiques dans les
fumées de plastique :
Composés Organiques Volatiles (COV) 

Agents Cancérogènes, Mutagènes
et Reprotoxiques (CMR) 

Styrène 

Résine : monomère de styrène 

Produits mélangés avec la résine :
catalyseur, durcisseur et additifs 

Acétone (produit de nettoyage)
Agents Cancérogènes, Mutagènes
et Reprotoxiques (CMR) 


